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Indeks

Strona
3 Opis firmy
4 Frezy VHM uniwersalne 112 03-20 3 30° TIALN
4 Frezy VHM uniwersalne 15 06-20 3 45° TIALN
5  Frezy VHM uniwersalne 122 04-20 4 30° TIALN
5  Frezy VHM wykariczajace 162 06-20 6 45° TIALN
6  Frezy VHM-HPC 180 03-20 4 35°/38° TIALN
6 Frezy VHM-HPC dtugie 181 06-20 4 35°/38° TIALN
7 Frezy VHM-HPC dtugie 182 06-20 4 35°/38° TIALN
7 Frezy VHM-HPC-V 186 03-20 4 35°/38° | TiALN-pol
8  Frezy trochoidalneVHM-HPC 185 0620 5 HE-X
9  Frezy trochoidalneVHM-HPC-R |75 06-20 5 HE-S
10 Frezy VHM-HPC - VA 188 03-20 4 35°/38° HE-X
Il FrezyVHM-HPC-RH 189 06-20 4 35°/38° HE-X
12 Frezy VHM-HPC-Alu 183 03-20 3 35°/38°
12 Frezy VHM-HPC-Alu 184 03-20 3 35°/38° ZRN
I3 FrezyVHM-HPC-Alu-ER [84WR | 05-20 3 35°/38° ZRN
I3 Frezy VHM-HPC-Alu dtugie I184WL | 06-20 3 35°/38° ZRN
4 Frezy zgrubne VHM 190 06-20 4 30° TiALN
|4 Frezy zgrubne VHM-HPC-VA 198 06-20 4 35°/38° HE-X
I5  Frezy zgrubne VHM-HPC-Alu 194 06-20 3 35°/38°
16  Frezy VHM-HRC 170 03-20 4-8 55° HE-S
16  Frezy VHM-HRC-ER I70R 04-20 4-8 55° HE-S
|7 Frezy kuliste VHM-HRC 134 03-12 2 30° HE-S
|7 Frezy kuliste VHM-HRC 51 03-20 4 30° HE-S
I8  Fazowniki VHM 24 04-12 4 TIALN
I8  Nawiertaki VHM-NC 28 03-16 2 TIALN
|9  Narzedzia specjalne




Przewaga dzieki
precyzji i wydajnosci

Firma Wunschmann zwiazana
jest z wytwarzaniem precy-
zyjnych narzedzi do obrdbki
metali od ponad 40 lat. Naszym
gtéwnym celem byfa

i jest produkgja standardowych
i specjalnych narzedzi, ktére
charakteryzuja sie wysoka
wydajnoscia i bardzo dobrym

stosunkiem ceny do jakosci.

Aby mdc produkowad

w sposdb konkurencyjny, nasi
Klienci potrzebuja narzedzi
skrawajacych, ktére zapewniaja
maksymalng trwatos¢ oraz
najwieksza mozliwa precyzje

w obrdébce metali. W zaleznosci
od przeznaczenia moze to by¢
narzedzie standardowe, zmody-
fikowane narzedzie seryjne lub
w 100% wykonane od podstaw

narzedzie specjalne.

Nasz program obejmuje stale
rosnacy wybdr wysokowydajnych
frezéw i wiertet z weglika
spiekanego do réznorodnych

zadanl i materiatéw.

Wihasciciel Stephan Wunschmann w
swoim ulubionym miejscu pracy - hali
produkcyjnej.

Na najnowoczesniejszych
centrach szlifierskich
produkujemy szeroka game
narzedzi takich jak frezy, wiertta,
wiertfa stopniowe, a takze inne
narzedzia. Na tych samych
maszynach oferujemy réwniez
dobrze znana ustuge ponownego

ostrzenia zuzytych narzedzi.

Narzedzia specjalne

Nasza specjalnoscia od wielu lat
sa narzedzia dopasowane

do indywidualnych potrzeb
klientéw. Nasi odbiorcy wiedza,
ze w zaleznosci od wielkosci
partii opracowujemy

i wdrazamy narzedzia specjalne,
ktdére w przeprowadzanych
testach przewyzszaja
konkurencyjne produkty
znanych producentdw.

Kontrola jakosci:
frez weglikowy

Zapraszamy do zapoznania sie

z nowa oferta na rok 2019 oraz
kontaktu z naszym bezpodrednim
przedstawicielem na terenie
Polski:

FHU MARGO Marta Wisniewska
ul. Szymborskiej 3

89-500 Tuchola

Tel. 695-585-584

e-mail: margo-tuchola@wp.pl

Z powazaniem

g\ Lx/bf WS/AWAM

Stephan Wunschmann

WUNSCHMANN

PRAZISIONSWERKZEUGE AR



Frezy trzpieniowe VHM
Typ 112

Uniwersalne zastosowanie

- dobre odprowadzenie widra
- weglik drobnoziarnisty - K40

- chwyt Weldon Materiaf Stal Stal Stal Feliwo
< 500N < 900N < 100N
Ve = m/min 105 100 70 90
ap=1xD |ae=03xD

) Dtugosc D’{ug0§c Numer f f
P K N mm robocza catkowita artykutu Cena € rowkowanie  frez. boczne
mm (L2) mm (L) ’
3 8 57 11203W 13,48 0010 0011
pIN  Chwyt 4x 13 57 112040 1334 0,020 0023
Z-3 6528 6535
HB 5+ 13 57 | 1205W 1334 0,020 0,023
= 6 13 57 | 1206W 13,01 0,030 0,033
t
F?\Z:rv;ia:e rov?ka TiALN 8 21 63 1 1208W 17,94 0,040 0,045
30° 10 2 72 11210W 2421 0,050 0,060
12 26 83 1212w 32,67 0,060 0,080
14 26 83 11214W 42,85 0,060 0,080
16 32 92 11216W 53,05 0,080 0,100
18 32 92 11218W 81,97 0,080 0,100
20 38 104 | 1220W 84,56 0,100 0,120
Inne wymiary, specjalne diugosci, frezy promieniowe na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.
* Chwyt @ 6,0
Frezy trzpieniowe VHM
Typ 15
Uniwersalne zastosowanie
- dobre odprowadzenie widra
- weglik drobnoziarnisty - K40
- chwyt Weldon ) Stal Stal Stal .
Materiat < 500N < 900N < 1100N Zeliwo
Ve = m/min 105 100 70 90
ap=1IxD |ae=03xD
o Dtugosc D’{ug0§c Numer 6 6
robocza catkowita Cena € )
2] K N mm mm (L2) mm (L1) artykutu rowkowanie  frez. boczne
6 13 57 | 1506W 13,01 0,030 0,033
pDIN Chwyt 8 21 63 11508W 1794 0040 0,045
Z3 6528 6535
HB 10 22 72 I1510W 2421 0,050 0,060
12 26 83 11512W 32,67 0,060 0,080
Kat
Fanzaorw;via:e rowka TiALN 14 26 83 1 1514W 42,85 0,060 0,080
45° 6 32 92 1516w 53,05 0,080 0,100
18 32 92 11518W 81,97 0,080 0,100
20 38 104 11520W 84,56 0,100 0,120
Inne wymiary, specjalne dtugosci, frezy promieniowe na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.
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Frezy trzpieniowe VHM

Typ 122

Uniwersalne zastosowanie

- doskonaty stosunek jakosci do ceny
- dobra jakos¢ powierzchni

- weglik drobnoziarnisty - K40 Materiaf Stal Stal Stal el

- chwyt Weldon atera < 500N <900N | <I100N o
Ve =m/min 110 100 70 90
ap=1xD |2e=04xD

) Dtugosc D’{ug0§c Numer f f
P K N mm robocza catkowita artykutu Cena € rowkowanie  frez. boczne
mm (L2) mm (L) ’
a5 13 57 12204W 16,37 0,020 0,023
DIN Chwyt 5% 13 57 12205W 1637 0,020 0023
Z-4 6527 6535
HB 6 16 57 12206W 15,40 0,030 0,033
v 8 22 63 12208W 21,15 0,040 0,045
t
F?‘Zaorv;ia:e rov?ka TiALN 10 25 72 12210W 24,30 0,050 0,060
30° 12 28 83 12212W 3339 0,060 0,080
14 28 83 12214W 42,10 0,060 0,080
16 32 92 12216W 62,42 0,080 0,100
18 32 92 12218W 7097 0,080 0,100
20 38 104 12220W 103,43 0,100 0,120
Inne wymiary, specjalne dtugosci, frezy promieniowe na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.
* Chwyt @ 6,0
Frezy trzpieniowe VHM
Typ 162
Do frezowania wykariczajacego
- wysoka doktadnos¢ wymiarowa
- doskonata jakos$¢ powierzchni
. o Stal Stal Stal 8
- weglik drobnoziarnisty - K40 i i
heg N Y Materiat < 500N < 900N < 100N Zeliwo
" chwyt Vveldon Ve=m/min| 150 | 10 [ & | 120
ae =0,07xD
@ Dtugos¢ Dlug0§c Numer £
robocza catkowita revkut Cena € frez. b
mm mm (L2) mm (L1) artykutu rez. boczne
P K 6 13 57 16206W 17,17 0,040
8 19 63 16208W 23,74 0,045
DIN Chw) 10 22 72 16210W 31,39 0,050
Z-6 6527 6535
HB 12 26 83 16212W 41,53 0050
Kat 16 32 92 16216W 62,42 0,060
a
F:Z:Zia:e rowka TiALN 20 38 104 16220W 90,76 0,080
o
45 Inne wymiary, specjalne dtugosci, Podane ceny sa cenami netto.

frezy promieniowe na zapytanie
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Frezy trzpieniowe VHM-HPC
Typ 180

Obrdbka zgrubna i wykariczajaca

-do 1,5 x D w petnym materiale

- wysoka wydajnos¢ i stabilnos¢

- doskonata jakos¢ powierzchni Materiat Stal Stal Stal Feliwo

i doktadnos¢ wymiarowa : < 500N < 900N < 100N

- weglik drobnoziarnisty - K40 Ve =m/min 150 110 80 %
ap=1,5xD | a=05xD

- zmienna geometria ostrzy

- chwyt Weldon
o Dilugos¢ D’{ugo?c Dtugosé¢ pod Numer f f
mm robocza catkowita chwytem artykutu Cena € rowkowanie frez.boczne
mm (L2) mm (L) mm (L3) 4 ’
B 8 57 13 18003W 20,11 0,010 0,015
P K 4% I 57 15 18004W 20,11 0,010 0,020
5% 13 57 18 18005W 19.92 0,020 0030
DIN Chwyt o @ ane 6 13 57 8 18006W | 19,92 0,025 0,035
Z-4 6527 6535 haroze
HB 8 22 63 27 18008W 26,05 0,030 0,040
10 25 72 30 18010W 32,50 0,045 0,050
r(')(\;‘lta TiALN Diuga 12 25 83 36 18012W 41,14 0,050 0,055
szyjka
35°/38° = 14 30 83 36 18014W | 5971 0050 0070
16 35 92 40 18016W 71,84 0,050 0,070
18 35 92 42 18018W 94,45 0,070 0,085
20 38 104 52 18020W 106,57 0,070 0,085
Inne wymiary, specjalne diugosci, frezy promieniowe na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.
* Chwyt @ 6,0
Frezy trzpienioweVHM-HPC
z wydtuzong czescia robocza
Typ 18l
Obrdbka zgrubna i wykariczajaca
- wysoka wydajr?oscll ,stablllnosc . ' Stal Stal stal -
- bardzo dobra jako$¢ powierzchni Materiat < 500N < 900N < 1100N Zeliwo
i dokfadnos¢ wymiarowa Ve = m/min 75 55 45 60
- chwyt Weldon ae=0,I xD
P Dtugosé Dlugosjc Numer Ey
m robocza catkowita artykulu Cena € Frez. boczne
mm (L2) mm (L1) Y :
P K 6 24 80 18106W 2346 0040
8 30 80 18108W 34,99 0,050
pIN  Chwyt 10 32 100 18110W 41,65 0,055
Z-4 6527 6535
HB 12 32 120 18112W 54,56 0,065
16 45 150 181 16W 105,26 0,080
Kat
Fanzaorgia:e rowka TiALN 20 50 150 18120W 153,41 0,090
35°/38° Inne wymiary, specjalne dtugosci, Podane ceny sa cenami netto.

frezy promieniowe na zapytanie.
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Frezy trzpieniowe VHM-HPC
Typ 182

Obrdbka zgrubna i wykariczajaca

- bardzo dtuga szyjka

- wysoka wydajnos¢ i stabilnos¢

- doskonata jakos¢ powierzchni

i dokfadnos¢ wymiarowa

- chwyt Weldon
P K

Chwyt

DIN F

Z4 | | g527 | | 8535 Tarote
Kat
rowka TiALN Dluga
35°/38° szyjka

mm

6
8
10
12
16
20

Dtugosc
robocza
mm (L2)

13
22
25
25
35
40

Materiat Stal Stal Stal Feli
aren < 500N <900N | <II00N cwoe
Ve =m/min 75 55 45 60
2e=0,1 XD
D’{ug0§c Dtugos¢ pod Numer f
catkowita chwytem artykutu Cena € frez. boczne
mm (L1) mm (L3) 4 :
80 40 18206W 28,60 0,040
100 60 18208W 35,16 0,050
100 60 18210W 46,84 0,055
120 75 18212W 60,07 0,065
150 100 18216W 107,17 0,080
150 100 18220W 15336 0,090

Inne wymiary, specjalne diugosci, frezy promieniowe na zapytanie.

Podane ceny sa cenami netto.

Frezy VHM-HPC-V
Obroébka do ap =2xD
Typ 186

Obrdbka zgrubna i wykariczajaca
z wysokimi posuwami

- doskonata jako$¢ powierzchni Materiat Stal Stal Stal Zeliwo Zeliwo
. > . < 500N < 900N < | 100N < 240HB < 300HB
i dokfadnos¢ wymiarowa - .
- stabilna i cicha obrébka Ve = m/min 180 120 ‘ 100 ‘ 120 ‘ 100
. . ap=2xD | e =05%xD
- specjalna geometria ostrza
- chwyt Weldon Dlusodé Dlusoéé  Dlusodé pod
o ugosd ugo#c ugos¢ po Numer f f
mm robocza catkowita chwytem artykutu Cena € rowkowanie frez. boczne
mm(L2)  mm@L)  mm(L3) 7 :
3% 8 57 13 18603W | 2397 0015 0035
P K 4% I 57 16 18604W | 2292 0018 0035
5 13 57 18 18605W 2292 0,025 0,045
7.4 DIN CJ;Vgt — 6 I3 57 8 18606W | 2292 0035 0,050
6527 HB roze 8 2 63 27 18608W | 29,96 0,040 0,055
10 25 72 30 18610W 37,39 0,050 0,075
r(l)(\::ia TiALN Diuga 12 25 83 36 18612W 47,32 0,055 0,080
I szyjka
35°/3g° PO sEY) 14 30 83 36 18614W | 61,06 0,055 0,080
16 35 92 42 18616W 82,64 0,080 0,100
18 35 92 42 18618W 94,50 0,080 0,100
20 40 104 52 18620W 122,58 0,100 0,130

Inne wymiary, specjalne dtugosci, frezy promieniowe na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.

* Chwyt @ 60
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Frezy trochoidalne HPC
Typ 185

Bezpieczny proces frezowania

z wysokimi parametrami skrawania
- znaczna oszczednos¢ czasu podczas

obrébki
. duze stebokodci sk . Material Stal Stal Stal Inox Inox Inox
L€ gIEboKosal skrawania ateria <500N | <900N | <II00N | <I500N | <900N | >900N
- diuga zywotnosc narzedzia Ve = m/min 350 320 250 170 240 180
P K M o Diugos¢ Dtgos¢ Dhugo$¢ pod
mm robocza catkowita chwytem Numer artykutu Cena €
mm (L2) mm (LI) mm (L3)
ieré 6 18 62 25 18506W 37,02
zs  HEX S N

8 24 68 30 18508W 47,17

10 22 72 30 18510WL-20 53,32

Dluga  Chwyt Fazowane 10 kP 80 38 18510W 59,78

szyjka HB naroze

10 42 90 - 18510WL-40 71,18

10* 52 100 - 18510WL-50 80,07

12 22 83 30 18512WL-20 67,82

12 32 90 38 18512WL-30 74,52

12 42 100 - 18512WL-40 84,07

12% 52 120 - 18512WL-50 96,90

16 32 92 42 18516WL-30 89,72

16 42 100 50 18516WL-40 104,24

16 50 108 55 18516W 12031

20 42 104 50 18520WL-40 141,71

20 62 125 70 18520W 165,04

20 70 135 82 18520WL-70 184,05
*Drugie mocowanie Weldon. Podane ceny sa cenami netto.

Inne wymiary oraz promienie naroza na zapytanie.
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Frezy trochoidalne HPC
Typ 175

Wysokowydajny frez do obrébki
superstopéw

- Doskonate parametry skrawania
w réznych materiatach

- duza oszczednoéé czasu podczas Materiat Inox Stopy zaroodporne Stopy tytanu
iy Ve = m/min 130-190 50-80 80-130
obrdbki
Diugos¢ Dtugos¢ Dtugos¢ pod .
m®m robocza catkowita chwytem Prom:sn R Numer artykutu Cena €
P K M S mm (L2) mm (L) mm (L3)
6 18 62 25 025 17506W 61,59
Z.5 tamacz Chwyt Promien 8 24 68 30 025 17508W 68,77
RC NERN e 10 » 7 30 05 17510WL20 | 7018
10 32 80 38 05 17510WL-30 76,65
Nieréwna Diuga 10 42 90 - 05 17510WL-40 82,93
a HE-S .
podziatka szyjka
10* 52 100 - 05 17510WL-50 9097
12 22 83 30 05 17512WL-20 76,67
12 32 90 38 05 17512WL-30 89,00
12 42 100 - 05 17512WL-40 106,39
12% 52 120 - 05 17512WL-50 110,45
16 32 92 42 05 I7516WL-30 11325
16 42 100 50 05 17516WL-40 12529
16 50 108 55 05 I7516WL-50 130,05
20 42 104 50 05 17520WL-40 151,84
20 62 125 70 05 17520WL-60 17799
20 70 135 82 05 17520WL-70 190,35
*Drugie mocowanie Weldon. Podane ceny sa cenami netto.

Inne wymiary, promienie naroza na zapytanie.




Frezy VHM-HPC-VA

Typ 188

Wszechstronny frez do obrébki
zgrubnej oraz wykariczajacej

- stabilna i cicha obrébka

- wysokie wartosci posuwu

- bardzo dobra jakos¢ powierzchni
+do 1,5 x D w petnym materiale

- chwyt Weldon
P K M o
mm
Z-4 DIN C;‘;V;gt Fazowane 3%
6527 HB naroze
49(6
5%
Kat
rowka | HE-X Dh{ga 6
35°/38° szyjka
8
10
12
14
16
18
20

Inne wymiary, specjalne diugosci, frezy promieniowe na zapytanie.
* Chwyt @ 6,0

Materiat Stal Stal Stal Inox Inox
< 500N < 900N < 100N < 900N > 900N
Ve = m/min 230 170 140 75 60
ap=15%XD | 2e=04%xD
?oﬁiiij c?’(tfjv?fa Diliwgvtyts’éeF:d Numer Cena € fz . fz
mm (L2) mm (L1) mm (L3) artykutu. rowkowanie frez. boczne
8 57 12 18803W 24,41 0015 0,025
Il 57 15 18804W 2441 0018 0,025
13 57 17 18805W 2441 0,025 0,045
13 57 21 18806W 2647 0,035 0,045
19 63 27 18808W 2895 0,035 0,045
22 72 32 18810W 3739 0,045 0,065
26 83 38 18812W 4470 0,050 0,070
26 83 42 18814W 59,56 0,050 0,070
32 92 44 18816W 82,66 0,080 0,100
32 92 50 18818W 9231 0,080 0,100
38 104 54 18820W 122,62 0,100 1,130
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Frezy VHM-HPC-RH

Typ 189

- bezpieczny proces zejscia po rampie
z wysokimi katami do 42°

- glebokie rowki widrowe, nowa

geometria ostrza Diugoé¢ Dlugoé¢  Dlugoéé pod
[%] ) Numer
- chwyt Weldon o robocza catkowita chwytem artviulu Cena €
mm (L2) mm (L1) mm (L3) 4
6 13 57 21 18906W 39,71
8 19 63 27 18908W 43,44
P K M 10 py) 72 32 18910W 56,08
12 26 83 38 18912W 67,05
Ch 16 32 92 44 18916W 123,99
Z-4 DIN 6535 Fazowane
: 6527 HB naroze 20 38 104 54 18920W 183,94
Inne wymiary, specjalne dtugosci, Podane ceny sa cenami netto.
Kat frezy promieniowe na zapytanie.
rowka  HE-X Dluia
35°/38° szyja@
PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIE
Stal : 1.2085; 1.2343; 1.2379; 1.2510
Zaglebianie helikalne: Zaglebianie po rampie:
Materiat V %] f, a a Kat - Materiat \Y (%} f, a a Kat
¢ z P € Helix ¢ z P € rampowy
160 6 0,040 9,0 24 20° 160 6 0,040 75 60 32°
160 8 0,050 12,0 32 20° 160 8 0,050 10,0 8,0 32°
Stal 160 10 | 0065 | 150 | 40 20° Stal 160 10 | 0065 | 125 | 100 | 32°
750— 750—
1000N 160 12 | 0075 | 180 48 20° 1000N 160 12| 0075 | 150 | 120 | 32°
160 16 0,085 24,0 6,4 20° 160 16 0,085 20,0 16,0 32°
160 20 0,100 30,0 80 20° 160 20 0,100 25,0 180 32°
120 6 0,040 9,0 24 17,5° 160 6 0,040 75 6.0 28°
120 8 0,050 12,0 32 17,5° 160 8 0,050 10,0 80 28°
Stal 120 10 | 0065 | 150 | 40 17,5° Stal 160 10 | 0065 | 125 | 100 | 28°
1000— 1000—
1 400N 120 12 0,075 18,0 48 17,5° 1400N 160 12 0,075 15,0 12,0 28°
120 16 0,085 24,0 6,4 17,5° 160 16 0,085 20,0 16,0 28°
120 20 0,100 30,0 80 17,5° 160 20 0,100 250 20,0 28°
65 6 0,025 9,0 24 15° 160 6 0,040 75 6,0 24°
65 8 0,030 12,0 32 15° 160 8 0,050 100 80 24°
Stal Stal
e 65 10 0,035 15,0 4,0 15 P 160 10 0,065 12,5 100 24
50~ 65 12 0,045 18,0 4.8 15° 50~ 160 12 0,075 150 12,0 24°
54HRC 54HRC
65 16 0,055 24,0 6,4 15° 160 16 0,085 20,0 16,0 24°
65 20 0,070 30,0 80 15° 160 20 0,100 250 20,0 24°
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Frezy VHM-HPC-Alu
Typ 183

Obrdbka zgrubna i wykariczajaca
- stabilna i cicha praca

- polerowane rowki wiérowe

- idealny do rowkowania

- chwyt Weldon ) Alu - dlugi | Alu - krétki | Odlew Alu | Tworzywa
Materiat » o , CuZn
widr widr Si<8% sztuczne
Ve =m/min 420 400 300 400 100
ap=1,5xD | ae=04xD
N
o Dlugosé¢ D’(ugoéé Dtugos¢ pod Numer 6 £
Chwyt mm robocza catkowita chwytem artykutu Cena € rowkowanie frez. boczne
z3 N es3s mm(2)  mml)  mm3) '
HB
¥ 8 57 13 18303W 31,72 0015 0,020
4% Il 57 16 18304W 31,72 0,015 0,020
Fazowane Dluga I‘(I)(\;It(a
naroze szyjka 35°/38° 5 13 57 18 18305W 31,72 0,020 0,025
6 13 57 18 18306W 31,72 0,025 0,030
8 22 63 27 18308W 42,34 0,030 0,040
10 22 72 30 18310W 53,45 0,040 0,050
12 25 83 36 18312W 64,09 0,050 0,070
16 35 92 42 18316W 74,68 0,065 0,090
20 40 104 52 18320W 104,47 0,085 0,120
Inne wymiary, specjalne diugosci, frezy promieniowe na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.
* Chwyt @ 6,0
Frezy VHM-HPC-Alu — =
Typ 184
Podwdjny rowek dla lepszego §
usuwania widréw
- polerowane rowki wiérwe
- specjalna geometria czota ostrza
ufatwiajaca zagtebianie Materiat Alu - dhugi | Alu - krétki | Odlew Alu | Tworzywa cuz
- chwyt Weldon atera widr widr Si<8% sztuczne uen
Ve = m/min 500 400 300 400 170
ap=1,5xD| 2 =04xD
N Dilugos¢ Dtugos¢  Diugos¢ pod
D . Numer fz fz
robocza catkowita  chwytem Cena € .
mm artykutu rowkowanie frez. boczne
Ch mm (L2) mm (LI) mm (L3)
DIN Fazowane
z3 6527 6|§|-;5 roze 3% 8 57 13 18403W | 3340 0015 0,020
4% I 57 16 18404W 33,40 0015 0,020
Kat Dluga 5 13 57 18 18405W 33,40 0,020 0,025
rowka ZRN ﬁ
35°/38° szyjka 6 13 57 18 18406W 33,40 0,025 0,030
8 21 63 27 18408W 40,56 0,030 0,040
10 22 72 30 18410W 48,76 0,040 0,050
12 25 83 36 18412W 60,52 0,050 0,070
16 35 92 42 18416W 88,46 0,065 0,090
20 40 104 52 18420W 126,04 0,085 0,120

Inne wymiary, specjalne diugosci, frezy promieniowe na zapytanie.

* Chwyt @ 60

Podane ceny sa cenami netto.
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Frezy trzpieniowe VHM-HPC-Alu

Z promieniem naroza

Typ I84WR

- obrébka zgrubna i wykariczajaca
- podwadjny rowek

- polerowane rowki wiérowe

- stabilna i cicha obrdbka

- chwyt Weldon
N
Z3 DIN C6hsv3vgt Promien
6527 HB naroza
Kat
rowka ZRN  Dluga
35°/38° szyjka

7
Dowolny promien naroza

na zyczenie Klienta.

20

Inne wymiary, specjalne dtugosci, frezy promieniowe na zapytanie.

Material Alu - fﬂlugl Alu —'k,rotkl Oc.jllew Alu | Tworzywa Ccuzn
widr widr Si<8% sztuczne
Ve = m/min 500 400 240 400 170
ap=15xD | 2 =04%xD
Dilugos¢ Dugos'c Dtugosé¢ pod Numer f f
robocza catkowita  chwytem rvkul Cena € rowkowanie frez. boczn
mm (L2) mm (L1) mm (L3) artykutu owkowanie frez. boczne
13 57 18 18405WR 3993 0,020 0,025
13 57 18 18406WR 3993 0,025 0030
21 63 27 18408WR 4729 0,030 0,040
22 72 30 18410WR 5739 0,040 0,050
25 83 36 18412WR 69,14 0,050 0,070
35 92 42 18416WR 101,06 0,065 0,090
40 104 52 18420WR 137,62 0,085 0,120

* Chwyt @ 60

Podane ceny sa cenami netto.

Frezy trzpieniowe HPC-Alu
Typ 184WL

Obrdébka zgrubna i wykariczajaca
aluminium oraz stopéw metali
niezelaznych

- zmienna geometria

- podwdjny rowek

- polerowane rowki widrowe

- wzmocniony rdzen

- extra dtuga szyjnka

- chwyt Weldon
N
Chwyt
z3 N 6535
HB
Kat
rowka ZRN DIL!ga
35°/38° szyjka

10
12
16
20

Inne wymiary, specjalne diugosci, frezy promieniowe na zapytanie.

Material Alu - fﬂlugl Alu - 'klrotkl Ot.ilew Alu | Tworzywa cuzn
widr widr Si<8% sztuczne
Ve = m/min 240 220 120 240 120
ap=1,5xD | 2 =0,3xD
Dtugos¢ D’{ugog Diugos¢ pod Numer f f
robocza catkowita chwytem artykutu Cena € rowkowanie frez. boczne
mm(2)  mmL)  mm(3) 4 .
13 80 42 18406WL 47,40 0,025 0,030
21 100 62 18408WL 67,62 0,030 0,040
22 100 58 18410WL 77,19 0,040 0,050
26 120 73 18412WL 97,92 0,050 0,070
36 150 100 18416WL 154,95 0,065 0,090
41 150 100 18420WL | 204,19 0,085 0,120

Podane ceny sa cenami netto.
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Frezy zgrubne VHM

Typ 190

- wytrzymate krawedzie skrawajace
- dobre odprowadzenie widra

-do | x D w petnym materiale

- chwyt Weldon
P K
Chwyt
z4 N 6535
HB
Kat
Fazowane | rowia TiALN
30°

> _Wiiem

»

Materiat Stal Stal Stal Feli

atera < 500N <900N | < I100N e

Ve =m/min 100 80 45 95

ap=1xD |ae=04xD
(%) Dlugose D’{ugo?c Liczba Numer fz fz
m robocza catkowita trr rvkul Cena € rowkowanie frez. boczn
mm (L2) mm (L1) ostrzy artykutu owkowanie frez. boczne

6 13 57 4 19006 W 27,13 0,025 0,030
8 22 63 4 19008W 3296 0,035 0,450
10 22 72 4 19010W 47,06 0,050 0,060
12 25 83 4 19012W 7241 0,055 0,065
16 32 92 4 19016W 94,23 0,700 0,080
20 38 104 4 19020W 125,63 0,090 0,120

Inne wymiary, specjalne diugosci, frezy promieniowe na zapytanie.

Podane ceny sa cenami netto.

Frezy zgrubne VHM-HPC

Typ 198

Szczegdlnie polecany do obrébki zgrubnej
stali nierdzewnych

- stabilna obrébka przy duzych posuwach
- bardzo dobra jakos¢ powierzchni

-do | x D w petnym materiale

- chwyt Weldon
P K M
Ch
DIN Fazowane
Z4 6527 6"5|3Bs naroze
Kat
rowka = HE-X Dh{ﬁa
35°/38° szypa@

Materiat Stal Stal Stal Inox Inox
atera < 500N <900N | <II0ON | < 900N > 900N

Ve =m/min 200 160 140 65 55

ap=|xD |ae=05xD
o Dtlugosé¢ D’(ugo#c Dtugos$¢ pod Numer f f
mm robocza catkowita chwytem artykutu Cena € rowkowanie frez. boczne
mm(L2)  mm@L)  mm(L3) 4 :

6 13 57 21 19806W 30,77 0,025 0,030
8 19 63 27 19808W 38,02 0,040 0,050
10 22 72 32 19810W 46,77 0,050 0,060
12 26 83 38 19812W 59,48 0,060 0,070
16 32 92 44 19816W 93,77 0,080 0,090
20 38 104 54 19820W 133,37 0,090 0,120

Inne wymiary, specjalne diugosci, frezy promieniowe na zapytanie.

Podane ceny sa cenami netto.
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Frezy zgrubne VHM-Alu

Typ 194

- zmienna geometria

- stabilna obrébka zgrubna

- gruba struktura zabkdéw tnacych

- specjana geometria do obrdbki aluminium

- »“w‘lq-ﬁ

i metali niezelaznych , Alu-diugi | Alu-krétki | Odlew Alu | Tworzywa
Materiat ” Py -
- chwyt Weldon wiér wiér Si<8% sztuczne
Ve =m/min 250 230 160 250
o Dilugos¢ D’{ugo# Diugos¢ pod Numer f f
mm robocza catkowita  chwytem artykutu Cena € rowkowanie frez. boczne
mm(L2)  mm@L)  mm(L3) 4 :
piIN  Shwye
z3 6527 6535 6 13 57 21 19406 W 2721 0,060 0,080
1o 8 16 63 27 19408W 33,06 0,060 0,080
10 22 72 32 19410W 43,07 0,070 0,090
Kat
Fazow'ane rowka Diu.ga
naroze  3coi3ge szyjka 12 26 83 38 19412W 60,74 0,070 0,090
16 32 92 44 19416W 90,88 0,090 0,110
20 38 104 54 19420W 137,30 0,120 0,140
Inne wymiary, specjalne dtugosci, frezy promieniowe na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.
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Frezy trzpieniowe VHM-HRC
Typ 170

Obrdébka materiatéw hartowanych

- specjalne pokrycie

-weglik ultra drobnoziarnisty K44

- ujemny kat natarcia

-mozliwa obrébka bez chtodzenia ) Stal Stal Stal

- chwyt Weldon Material | _ 500N | <HRCS6 | >HRCS6
Ve =m/min 110 80 55
ap=15xD |ae=0,03xD

H
%] Diugosc Dlugos: llos¢ Numer fz
robocza catkowita Cena €
Z-4 DIN (:6?3,15# mm mm (L2) mm (L1) ostrzy artykutu frez. boczne
Z-8 6527 HA 3% 13 58 4 17003 3056 0018
4% 13 58 4 17004 30,56 0018
Kat
leat’r:::e rowka HE-S 55+ 13 58 4 17005 30,56 0,020
o
55 6 18 58 6 17006 30,56 0,020
8 24 63 6 17008 34,01 0,025
10 25 72 6 17010 49,77 0,030
12 30 83 6 17012 57,96 0,035
16 32 92 6 17016 12051 0,045
20 38 104 8 17020 212,85 0,050
Inne wymiary, specjalne dtugosci na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.
* Chwyt @ 6,0
Frezy trzpieniowe VHM-HRC Materia Stal Stal stal
z promieniem naroza T <|'Ii’)°°N < H;JCS"’ > HPS‘ES"’
c=m/min
Typ lI7OR . ap=15%D |ae=003xD
- specjalne pokrycie
-weglik ultra drobnoziarnisty K44
- ujemny kat natarcia
- mozliwa obrdbka bez chtodzenia 1) Diugos¢ Dlugos¢ lloéé Numer f
robocza catkowita Cena €
mm mm (L2) mm (L) ostrzy artykutu frez. boczne
45 13 58 4 17004R 3824 0018
H 5% 13 58 4 17005R 3824 0,020
6 18 58 6 17006R 38,24 0,020
ch 8 24 63 6 |7008R 41,72 0,025
i DIN %Y 10 25 7 6 17010R 57,64 0030
Z-8 6527 HA
12 30 83 6 17012R 65,90 0,035
Kat 16 32 92 6 17016R 133,52 0,045
Promien a
naroza r?;!;a HE-S 20 38 104 8 17020R 22967 0050
Inne wymiary, specjalne diugosci na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.
* Chwyt @ 6,0
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Frezy promieniowe VHM-HRC

Typ 134

Obrdébka materiatéw hartowanych

- dedykowana geometria
- specjalny rodzaj weglika
- specjalne pokrycie

- ostrze centralne

H
Chwyt
Z2 6535
HA
Kat
30° HE-S

Materiat Stal Stal Stal
ateria < 1500N < HRC56 > HRC56
Ve =m/min 200 170-190 110-150
ap =0, xD ae =0,1-0,2xD
o Dlugos¢ D’{ugoslc Numer
m robocza catkowita rykul Cena € fz
mm (L2) mm (L1) artyruiu
B 5 70 13403neg 33,62 0,040
4% 8 70 13404neg 31,56 0,054
5% 9 80 13405neg 32,16 0,068
6 10 90 13406neg 33,06 0,080
8 12 100 13408neg 45,28 0,108
10 15 100 13410neg 60,02 0,130
12 18 110 13412neg 7536 0,151

Inne wymiary, specjalne dtugosci na zapytanie.

* Chwyt @ 6,0

Podane ceny s3 cenami netto.

Frezy promieniowe VHM-HRC

Typ I51

Obrdébka materiatéw hartowanych

- dedykowana geometria
- specjalny rodzaj weglika
- specjalne pokrycie

- ostrze centralne

H
Chwyt
Z-4 6535
HA
Kat
30° HE-S

Materiat Stal Stal Stal
ate < 1500N < HRC56 > HRC56
Ve =m/min 190 170 110-150
ap =0,05xD 2 =0,2%XD
o Dlugos¢ Dlug0§c Numer
m robocza catkowita artykutu Cena € fz
mm (L2) mm (L1) 4
F 5 54 15103 43,52 0019
4% 8 54 15104 43,52 0019
5% 9 54 15105 38,59 0,040
6 10 54 15106 38,59 0,045
8 12 58 15108 44,97 0,060
10 14 66 15110 59,79 0,070
12 16 73 15112 77728 0,080
16 22 82 15116 125,24 0,090
20 26 92 15120 172,12 0,100

Inne wymiary, specjalne diugosci na zapytanie.

* Chwyt @ 60

Podane ceny sa cenami netto.
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Fazowniki VHM 60°/90°

Typ 24

- przeznaczone do wykonywania
najmniejszych fazowan

- specjalnie szlifowane ostrze do samego

: Materiat stal stal sl Inox Inox Zeliwo | Aluminium
wierzchotka <500N | <900N | <I100N | <900N | > 900N
- do réznych materiatéw Vc=m/min| 120 100 65 60 50 80 250
- chwyt Weldon
) Dtugos¢ llogé Artykut nr Artykut nr
mm catkowita ost B Preis C B Cena € fz
=] M K N 4% 54 4 24004 14,04 24104 14,04 0,02
6 57 4 24006 14,61 24106 14,61 0,03
8 63 4 24008 20,35 24108 2035 0,04
DIN  Chwrt
Z-4 6527 6535 TiALN 10 72 4 24010 29,44 24110 29,44 0,05
HB 12 82 4 24012 4151 24112 4151 0,06
Inne wymiary, specjalne diugosci na zapytanie. Podane ceny sa cenami netto.
*chwyt gladki
Nawiertaki VHM-NC 90°/120°
Typ 28
- specjalnie szlifowane ostrze do samego
wierzchotka
- precyzyjne centrowanie i fazowanie
Materiat Stal Stal Stal Inox Inox Feli A
Atera | <500N | <900N | <I100N | <900N | >900N eiwo | Aldminium
Ve =m/min 70 60 50 40 30 80 220
P M K N
Nawiertaki VHM-NC 90°
Dtugosé Dlugosé¢ Artykut
DIN Chwyt . catkowita robocza Ntunkwe}{r CenaC rt}/ Y Cema g i b
6527 6|-5|3AS TiALN mm mm (L1) mm (L2) artykutu TiALN mm/obr
3 38 6 28003/90 1051 28103/90 12,23 0,12
4 46 8 28004/90 1051 28104/90 12,23 0,12
6 65 10 28006/90 1494 28106/90 16,71 0,15
8 65 15 28008/90 24,19 28108/90 2597 0,15
10 72 20 28010/90 34,69 28110/90 37,67 0,15
12 85 25 28012/90 48,35 28112/90 51,32 0,15
14 100 30 28014/90 67,16 28114/90 70,13 0,17
16 100 35 28016/90 88,85 28116/90 94,78 0,17
Nawiertaki VHM-NC 120°
Dtugosc Dtlugos¢ Artykut
rr?n catkowita robocza ;:l‘turj: Cena rt'y un Cena € mm;obr
mm (L) mm(L2) 4 TIALN
3 38 6 28003/120 1051 28103/120 12,23 0,12
4 46 8 28004/120 1051 28104 /120 12,23 0,12
6 65 10 28006/120 1494 28106/120 16,71 0,15
8 65 15 28008/120 24,19 28108/120 25,97 0,15
10 72 20 28010/120 34,69 28110/120 37,67 0,15
12 85 25 28012/120 4835 28112/120 51,32 0,15
14 100 30 28014/120 67,16 28114/120 70,13 0,17
16 100 35 28016/120 88,85 28116/120 94,78 0,17

Inne wymiary, specjalne diugosci na zapytanie.

Podane ceny sa cenami netto.
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Narzedzia
specjalne

Wykonanie specjalnego narzedzia
do frezowania lub wiercenia,
przeznaczonego do okreslone;
obrébki z pewnosciag moze sie
optacaé. Wskazuja na to liczne

wdrozenia u naszych Klientéw.

Oferujemy Paristwu prosta
modyfikacje narzedzi seryjnych
lub opracowanie od podstaw

indywiduanego projektu.

Nasze doswiadczenie pozwala

na optymalne zaprojektowanie
narzedzia w celu uzyskania jego

maksymalnej wydajnosci

i trwatosci.

Prezycja szyta na miare.
Narzedzia specjalne z firmy Wunschmann

\N“\!{” ¢ Na podstawie rysunku technicz-
7 = S > nego obrabianego przedmiotu
k' & WALTER  HELICHECK pgo e 2 ’ opracowujemy narzedzie o od-
, powiedniej geometrii i powfoce.
‘ Pracujemy na najnowszych pro-
gramach CAD, wiec bez proble-
mu mozemy przesta¢ sumulacje

narzedzia w wersji 3D.

Wszystkie narzedzia firmy
Wunschmann podlegaja surowe;j
kontroli jakosci przed dostawa,
Co w razie potrzeby mozna
potwierdzi¢ protokotem pomia-
rowym. Szlifowanie oraz pomiary

narzedzia wykonywane sa na
najnowszych maszynach CNC.

==

Kontrola jakosci na maszynie pomiarowe;j.
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